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( Sommario)

* |L GRUPPO DI LAVORO “Industriale”

 PERCHE’ AUTOMOTIVE & ELETTRICO/ELETTRONICO?
LA RESPONSABILITA” ESTESA DEL PRODUTTORE

| CAMBIAMENTI NELLINDUSTRIA MANIFATTURIERA
« ECOINNNOVAZIONI E RUOLO DELL Lca

« HONDA ITALIA INDUSTRIALE: PRODUZIONE
 |LPROGETTO
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( Il GdL )

GRUPPO di LAVORO
Industriale Automotive & Elettrico-Elettronico

La mission del GdL “Industriale - Settori Automotive & Elettrico-Elettronico -” e quella di ampliare le
conoscenze e definire un approccio condiviso in merito all’‘applicazione della metodologia LCA nelle
produzioni industriali con particolare riferimento alle filiere dei settori automotive ed elettrico-
elettronico.

OBIETTIVI SPECIFICI :

e Sviluppo degli approcci metodologici di LCA appropriati alle problematiche
e peculiarita dei settori;

e Diffusione della metodologia di LCA nel settore industriale locale e
nazionale, in particolare nelle PMI;
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( Perché automotive & eIettrico-eIettronico?)

RESPONSABILITA’ ESTESA DEL PRODUTTORE

S Direttiva 2000/53CE “VFU

DLgs.n® 209/2003

S Direttive 2002/95/CE, 2002/96/CE: “RAEE” e “RoHS”
DLgs 25 n. 151 /2005

v'Limitazioni all’utilizzo di sostanze pericolose
v Principi di gestione del fine vita (% recupero e riciclo)

v’ Obblighi gestionali e finanziari per i produttori
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( Obbligo o opportunité?)

SISTEMI MANIFATTURIERI ATTUALI
b b ¥

Q C T

QUALITA’ COSTI TEMPI
Elevate prestazioni *Minimizzazione Compressione
*Ampliamento gamma *Incidenza rilevante (progettazione e

delle materie prime produzione)

una OPPORTUNITA, quella di ottenere un
VANTAGGIO COMPETITIVO basato

AMBIENTE recupero di VALORE dai prodotti giunti a
- > FINE VITA...

4 ﬂ \  Ppossibilita di trasformare un VINCOLO in

=k
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( Cambiamenti)

Interventi :

Materiali (omogeneita-riciclabilita)
* PROGETTUALE

Architettura prodotti (modularita; connessioni;)
e  ORGANIZZATIVO ] _ . _ o
Processi e trattamenti (bonifica;disassembly; finiture)

oW bh

" GESTIONALE Infrastrutture logistiche (codifica; tracciabliita; stoccaggio)

CICLO VITA LINEARE
trazi trattamento produzione
|_) estrazione materiali componenti l
_
T— - Ficondiz._

CLOSED LOOKSYSTEMS )
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( Ecoinnovazione e ruolo dell’ Lca)

ECOINNOVAZIONE:
Da scelte tecnico/economiche ... a scelte tecnico/economiche /ambientali
 FATTIBILITA’ TECNICA — | EFFETTI
* +/- COSTI E RICAVI (e SPRECHI) e Risorse
dell'approccio tradizionale e Materie Prime
* +/- COSTI E RICAVI dell'approccio * Emissioni inquinanti
innovativo

B

Importanza di approcci e strumenti per:
1. INDIVIDUAZIONE DI CATEGORIE DI IMPATTO CRITICHE
2. SELEZIONE TRA OPZIONI ALTERNATIVE DI INTERVENTO

3. VERIFICA PRE-POST IMPLEMENTAZIONE
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( Honda Italia Ind.le S.p.A.: produzione)

PRODUZIONE TOTALE SCOOTER E MOTO PRODUZIONE MOTORI
ENGINES PRODUCTION

PRODUCTION SCOOTERS AND MAXI

850.000 _

200.000 " | ] Stooter Moto [ Scooter sup. 50 cc. 800.000 |- -~
Scooters Maxi Scooters over 50 cc. 750.000 |-
170.263 165.902 167.878 700.000|- -~

I57.479 650.000 ). - -
550.000_|- -
500.000_|- -
£50.000_|- -
£00.000_|- -
350.000—|- -~
300.000—|- -~
250.000—|- -
200.000—} -~
150.000—F -~
100,000} -

50.000— -~

UNITA (units)
UNITA (units)

1997 1998 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007

1997 1998 1399 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007
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( | progetto)

HMC Suppliers Suppliers Suppliers Concessionari —
Giappone ASIA U.E. vds (CIsI) HIA (UE) Clienti (UE)
[e]

Plastiche
.)'r Alluminio

as Rame RICICLO  Ipotesi A <——

Acciaio
Ipotesi B <—

Etc...
QI potesi ¢ <—
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( Conclusioni e sviluppi futuri)

La piena implementazione del progetto mira a produrre, nel lungo
periodo, impatti positivi sia a livello di singola impresa che di
distretto industriale.

Scenario 3

B PRODOTTO.PROCESSOF LEERA
Scenario 2

. FRODOTTO-FROCESSOFLERA
Scenario 1 t

PFROODOTT0- PRI SS0-
‘g FILIERA i)

In particolare, si prevede:

1. una riduzione dell’impatto sulle risorse e sull’'ambiente, dovute al minor utilizzo di
materia prima vergine e alla gestione integrata dei residui e del fine vita;

2. maggiore competitivita, grazie alla riduzione di costi e sprechi;

3. lo sviluppo di nuove competenze, nuove tecniche produttive; nuove reti logistiche,
legate alla necessita dei gestire il flusso di ritorno
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( Contatti)

GRAZIE PER LUATTENZIONE

Alberto Simboli: a.simboli@unich.it
Ottorino Biondi: ottorino.biondi@honda-eu.com
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